ПОДБОР СОСТАВА АРБОЛИТОВОЙ СМЕСИ
Для вибропрессов серии «Рифей» и «Кондор»

I. Хим.добавки
1) Кальций хлористый технический (ГОСТ 450-77).

Содержание основного вещества – 90%.

2) Алюминия сульфат (сернокислый алюминий) – 17 % (ГОСТ 12966-85).

II. Щепа
ГОСТ 15815-70 (Щепа технологическая)

III. Рекомендуемые расходы хим.добавок на 1 м3 арболита:
1) Кальций хлористый – 7 кг/м3
2) Сульфат алюминия – 6 кг/м3
                                             (в пересчете на сухое вещество)

IV. Подбираем состав конструкционно-теплоизоляционного арболита марки В2,5 (М35):
1) Ориентировочный расход цемента (М500) – 360 кг/м3
2) Коэффициент перехода к цементу М500: 

360 * 0,94 = 338 кг/м3
3) Коэффициент вибропрессования:
338 * 0,97 = 328 кг/м3
4) Максимальный расход дробленки:

(М35) – 240 кг/м3
5) С учетом влажности (W = 10%):

(М35) – 264 кг/м3
6) Предварительный расход воды:

(М35) – 400 л/м3
V. Расчет потребности хим.добавок

1) Содержание компонентов в растворах:

	№
	Хим.добавка
	Концентрация раствора в %
	Плотность г/см3
	Содержание,

кг в 1 л раствора

	1
	ХК (хл.кальц.)
	10
	1,084
	0,108

	2
	СА(сульф.ал.)
	12
	1,129
	0,113


2) Расчет ведем на смеситель 90 литров – щепа -50 кг. Расчет каждой добавки на 100 литров воды.

3) Расчет жидких добавок ведем по формуле:
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    (где В – содержание основного вещества в товарном продукте) 
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 = 12 кг (на 100 л воды, хлор.кальций)
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 = 8 кг (на 100 л воды, сульфат алюм.)

4) Итак, растворяем в емкости (100 л) хлористый кальций и сульфат алюминия (в подогретой воде (желательно):

                                                                             Емкость  (ХК+СА)
5) Приблизительно вводим в 1 замес: (50 кг щепы): 
из емкости – 30 литров, 
6) Цемента на 1 замес принимаем предварительно – 61 кг
7) Считаем плотность арболита:

Рарб. = V * m (V – объем изделия, m – масса)

8) Плотность готового влажного арболита должна быть в пределах 900-980 кг/м3
9) Плотность абсолютно сухого арболита в пределах 620-750 кг/м3
12 кг (ХК)


и


8 кг (СА)





100 л








